[ CHROMOVANE PiSTNi TY<E ydraul

Charakteristika materialu

Chromované pistni ty&e tvofi zékladni pohyblivou &ast pfimo&arého hydromotoru.

Nabizime je v jakostech:

- ocel 20MnV6 (podle CSN podobnd oceli 13 220)

Vanadiovd ocel, normalizovang, s vy$si mezi pritaznosti a zlepsenou svafitelnosti a obrobitelnosti

- ocel CK 45 (podle CSN podobnd oceli 12 050)

Normalizovand uhlikovd ocel, k dispozici vétsinou pouze v indukéné kalené varianté.

- ocel 42CrMo4 (podle CSN podobnd oceli 15 143 nebo 15 341)
Slitinovd ocel, zakalend a popusténd v lazni. PouZivd se pro vysoce mechanicky naméhané
soudsti. Skladem je k dispozici i povrchové indukéné kalené.

- Wst.Nr.1.4057-AlS1431-NEREZ (podle CSN podobnd oceli 17145)

Nerez vhodnd pro zuslechfovdni, patii do skupiny martenzitickych a feromagnetickych nerezi,
vysokd odolnost proti silnym atmosférickym podminkdm, odolnd mofské vodé a silné oxiduji-
cim kyseliném (napf. kyselina dusiénd).

Chemické slozeni

Trida C % Si max Mn % Pmax |Smax| Cr% Mo % Ni % V %
20MnVé6 0,16-0,22 0,55 1,30-1,70 0,035 0,035 - - - 0,10-0,20
CK45 0,42-0,50 0,4 0,50-0,80 0,035 0,035 max. 0,4 max. 0,1 max. 0,4 —

42CrMo4 | 0,38-0,45 0,4 0,60-0,90 | 0,035 | 0,035 0,9-1,2 | 0,15-0,30 - —

1.4057 0,16-0,25 1 max. 1,50 | 0,040 | 0,030 15-17 - 1,5-2,5 —

Mechanické vliastnosti

Trida oceli Mez %evnosl'i Mez kluzu Protaznost | Svaritelnost
m RP,» A,
20MNV6 (v prirodnim stavu) 600-750 N/mm? | min. 390 N/mm? min. 17% vybornd
CK45 (v prirodnim stavu) 650-830 N/mm? | min. 440 N/mm? min. 15% podminénd

n. 650 N/mm? min. 11% podminénd

42CRMO4 (v zuslechténém stavu) 900-1200 N/mm? | m

1.4057 AISI431 (zuslechténd) 800-950 N/mm? | min. 600 N/mm? min. 12% -
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[ CHROMOVANE PiSTNI TY<E ydraul

Technické podminky

Zde jsou uvedeny technické Gdaje tykaijici se geometrickych parametrd a chromové vrstvy.

Tyto podminky jsou stejné pro viechny druhy oceli z naseho vyrobniho programu.

Pfimost Tloustka chromové vrstvy
0,3mm/1000 mm min. 20 pm

Tolerance prioméru Odchylka kruhovitosti

ISO f7/f8 V 1/2 rozsahu stanoveném normou ISO f7/f8

Povrchové indukéné kalené tyce

Povrchové indukéné kalené tyée doddvéme v jakostech CK45 a 42CrMo4. Kalené tyce jsou pouzivény tam,
kde hrozi velké mechanické namdhdni, popfipadé kdyz pfi vysuvu tyée hrozi jeji mechanické poskozeni
(mohou na ni padat kameny, $térk, pisek, dievo, apod.). PouZivaiji se i jako &epy a v nékterych pFipadech i
jako néhrada za vodici tye.

Tvrdost kalené vrstvy

HRC 55+ 2
o tyée hloubka ka- O tyce hloubka ka-
[mm] lené vrstvy [mm] lené vrstvy
[mm] [mm]
6 0,50,8 24 1,4-1,6
8 0,6-0,9 25 1,5-1,7
10 0,7-1,0 28 1,5-1,8
12-14 0,8-1,2 30-35 1,5-1,9
14 0,9-1,3 4045 1,6-2,0
15 1,0-1,4 50-85 2,2-2,6
16-18 1,1-1,5 90-100 2,2-3,2
20-22 1,2-1,5 105-140 2,4-3,4
Drsnost povrchu Tvrdost chromované vrstvy
Ra max 0,20 pm min. 900 HV 0,1 . 66 - 67 HRC

Odolnost proti korozi

Laboratorni test podle normy CSN ISO 9227.

Primérny stupef dle NSS (Neutral salty spray): rating 9
Tyée ve standardnim provedeni maji odolnost 120 hodin

Nabizime i tyce s vyssi odolnosti proti korozi - charakteristika viz. strana 11.

Vyrobni délky Baleni
Od priméru tyée 8-16 mm: 3000 mm Kazdd ty€ je samostatné balend do papirového
Od priméru tyée 16-200 mm: 6000 mm nebo plastového obalu.
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IRRNRVANE PisTNi T CE ydraul

Definice geomotrickych parametrt a kvalita chromovanych povrchu

Odchylka kruhovitosti ukazuje, do jaké miry je prifez O
tyée odchylen od idedlni kruznice. V pfipadé obrébéni
bezhrotym brousenim se tato chyba projevi tak, jak je
naznaceno na obrézku (trojihelnikova chyba).

|
—

Hodnota odchylky kruhovitosti je vyjadiena z rozdilu Ar
mezi poloméry kruZnice opsané a vepsané skuteénému O \
S

obrazci priofezu. Hodnota Ar je méfena Eiselnikovym
Gchylkomérem.

—
]

Dodavatel zaruéuje hodnotu odchylky kruhovitosti v o
poloviné povolené tolerance (obvykle 7).

Odchylka primosti se méfi tak, Ze se zkouend ty¢ upevni do dvou loZisek a zacne se s ni otdéet.
Pfi rotaci tyée 0 360° je moZno méficim zafizenim odedist maximalni vychylky bodu umisténého na
horni tvofici pfimce testovaného Gseku.

Zméfend hodnota musi byt podélena dvéma. }

Délka méfeni je ddna vzdélenosti mezi vybro- | 2000
nym Gsekem a nejbliziim loZiskem. Odchylka
tyée je obvykle uvédéna v mm na 1000 nebo
2000 mm délky tyce.

Dodavatel garantuje odchylku pfimosti

0,3/1000 mm.

Kvalita chromovanych povrchd je dilezitd pro Zivotnost tésnicich manzet. Zarovef na tomto faktoru
zavisi i odolnost proti korozi a kvalita mazéni. Hodnota Ra se obvykle pouzivé k uréeni technickych
vlastnosti tfecich ploch.

»Promeérna” drsnost povrchu Ra je dana aritmetickym promérem absolutnich hodnot
vzddlenosti R (nerovnosti povrchu) od sttedové pfimky v méfené délce Im.Sprédvnd chromované
plocha musi mit hodnoty Ra max. 0,2 pm. Nejlep3i prdmérnd hodnota pro spolehlivou funkénost
je okolo Ra 0,1 pm.PFi hodnotdch niz3ich nez 0,8 pm se objevuje zrcadlovy efekt, ktery moze byt
nepfiznivym faktorem pro spolehlivost mazani tfecich ploch.
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Chromované pistni tyce s vyssi odolnosti proti korozi

Tvrdochromovand vrstva veobecné neni korozivzdorny povrch - povlak, ale v pfipadé pistni
tyée hydraulického vélce jde o plnéni funkce otéruvzdornosti povrchu pfi pfimoéarém pohybu.
Pro zajiténi mazdani trecich ploch je nutnd pérovitost povrchu k udrZzeni maziva. A to je vlastnost
tvrdochromovaného povrchu pistnich tyé&i.

Z pohledu druhého - odolnosti proti korozi, je tato vlastnost bohuZel negativni. V pfipadech, kdy
hrozi vystaveni tyce korozivnimu prostfedi, jako je dést, snih, mofské klima, extrémni klimatické
podminky apod., je potfeba zvolit ty& s vy3si odolnosti proti korozi.

Z nadeho sortimentu nabizime ndsledujici varianty:

CROMSTEEL 500

- md& odolnost 500 hodin v solné lazni, rating 9 NSS test dle CSN 1SO 9227. Ty&e maiji minimdlni
tloustku chromu 25pm a jsou vyrdbény specidlni technologii. Skladem je bé&Zné mdame v jakosti
20MNVé. Na objedndvku jsme schopni dodat i v jakostech CK45, 42CRMO4. Ostatni technické

podminky viz.strana &.9

NIKROM 350/500

- md odolnost az 1000/ 1500 hodin v solné lazni, rating 9/10 NSS test dle CSN I1SO 9227. Pouziti
ie nésledujici: mofské klima, extrémni klimatické podminky, vojenské Géely, letectvi a kosmonautika,
jaderné zafizeni, doIni promysl, silniéni doprava, agrochemické stroje, apod. Tento typ ma specidlini
povrchovou skladbu tvofenou vrstvou chromu a niklu - tloustka chromované vrstvy minimd@lné 20pm
s tvrdosti min.850 HV 0,1 - vrstva niklu v tloustce min.30pm a tvrdosti 300 HV O,1. Standardnim
podkladovym materidlem je ocel 20MNV6. Ostatni technické podminky viz.strana &.9

NEREZOVE PiSTNI TYCE
- jsou nejodolnéjsi proti korozi. Bézné je doddvdame v jakosti AISI431 (1.4057). Tyce maiji minimdlni
tloustku chromu 20pm. Ostatni technické podminky viz.strana &.9




HYDRAULICKE MECHANISMY

Vyrobni program chromovanych pistnich tyci

Promér tyce Hmotnost Material CK4: Materidal CK45 Material Material Material CROMSTEEL NIKROM Materidl
[mm] tolerance kg/m chr y povrchové 20MNVé6 42CRMO4 42CRMO4 500 Materidgl | 350 Material 1.4057
f7/f8 indukéné kaleny | chr y | chr y povrchové 20MNVé 20MNVé AISI431
a chromovany indukéné ka- t y | chr y |NEREZ chrom.
leny a chrom.

6 0,22 o o . .

6,35 025 . . . .

8 0,39 o o . .

9,525 0,56 . . . .

10 0,62 o o . . .
12 0,89 ) ) . .

12,70 0,99 o . . .

13 1,04 . . . . .
14 1,21 ) o . . .
15 1,39 o ° . .

15,875 1,55 o . . . .
16 1,58 . o o o o . .
17 1,80 o
18 2,00 . o o o o . .

19,05 2,00 o . . . . .

20 2,46 . L L o o o o o

22 2,98 . o o o o o o o
22,225 3,04 . . . . . .

24 3,55 o . . . . .

25 3,85 . o o o o o o o

25,40 3,98 o . o . o .

26 4,20 . o
28 4,83 . o o o ) o o o

28,575 5,03 . . o . . .

30 5,55 . o o o o o o .

31,750 6,21 o . . . . .

32 6,31 . o o o ) o o o

34,925 7,52 . . o . . .

35 7,55 . o o o o o o o
36 7,99 . L o o o o o o
38 8,90 . . . . . .

38,10 8,94 . . o . o .

40 9,86 . o o o o o o o
42 10,87 . . o . . . . .

44,45 12,17 . . o . . .

45 12.48 . o o o o o o o
46 13.00 .

48 14.20 . . o . . .

50 15.41 . o o o o o o o

50,80 15.90 . . ] . o .

52 16.70 . o
55 18,64 . L o o o o o o
56 19,32 . o o o o . . .

57,15 20,13 . . o . . .

60 22,18 . o o o ) o o o
63 24,46 . o o o o o o o

63,50 24,85 . . o o ° .

65 26,03 . ° o o o o . .

69,85 30,06 . . . . . .

70 30,19 . o o o o o o o
73 32,84 .
73 34,66 . o o o o . . .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Vyrobni program chromovanych pistnich ty¢i

Promér tyée Hmotnost Material CK45 | Material CK45 Material Material Material CROMSTEEL NIKROM Material
[mm] tolerance kg/m chromovany povrchové 20MNVé 42CRMO4 42CRMO4 500 Material | 350 Materidl 1.4057
f7/t8 indukéné kaleny | chr y h y povrchové 20MNVé 20MNVé AIS1431
a chromovany indukéné ka- | chr y | chr y |NEREZ chrom.
leny a chrom.
76,20 35,78 . . o . . .
77 36,54 .
80 39,44 . o o o o o o o
82 41,43 .
82,55 41,99 . . o . . .
85 44,52 . . o o o . . .
88,90 48,70 . . o . . .
90 49,91 . ° o ° o o o o
95 55,61 . . o . o .
100 61,62 . o o o o ) o o
101,6 63,61 . . o . . .
105 67,94 . . o . . .
10 74,56 . o ° ° o o o o
114,30 80,51 . . . . . .
15 81,49 . . ° . . .
120 88,73 . . o . o . . .
120,30 89,18 .
125 96,28 . o o o o o o .
127 99,39 . . . . . .
130 104,14 . . o . . .
135 12,31 .
140 120,78 . o o . ° . . .
150 138,65 ) . o . . . .
160 157,75 o o o . ° . o
170 178,09 o
175 188,72 .
177,800 194,81 .
180 199,66 o . o o o .
190 222,46 o
200 246,49 o . . . . .
220 298,25 o . . . .
235 340,31 .
240 354,95 . . .
250 385,14 . . .
260 416,57 .
270 449,23 .
280 483,12 .
300 554,60 .
315 611,45 .
320 631,01 .
350 754,88 .
360 798,63 .
380 889,83 .
400 985,96 .
450 1247,86 .
480 1419,78 .

V zeleném poli tuéné vyznacené rozméry a materidlové varianty vedeme bézné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozéaddni
zasleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle rozsituje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Chromované pistni tyce duté

U nékterych konstrukei hydraulickych vdlcd je zapotfebi z riznych dovodd pouzit dutou ty€.

Polotovarem k vyrobé téchto tyéi jsou bezedvé trubky. Vnéjsi primér je tvrdochromovany a plati pro
néj technické podminky viz. strana ¢.9 tohoto katalogu. Vnitini prdmér je netolerovany, v podstaté
nefunkéni plocha - rozmérové tolerance vnitfniho proméru zélezi na druhu pouzitého polotovaru -

trubky.
Vychozim polotovarem jsou trubky bezedvé z materiélu ST52 BK+S dle DIN2391

SR A e R e e Ddle jsme schopni dodat chromované pistni

Vn&jsi | Tolerance Vnitini promér mm tyée duté se specidlni tloustkou stény. Vy-
promer ;:':,',:;",: chozim polotovarem jsou trubky vélcované

10 &7 4 } . . za tepla bezesvé z materidlu ST52 dle DIN

12 7 8 : - - 2448. Vnéjsi promér je tvrdochromovany a

16 7 10 : : : plati pro néj technické podminky viz.strana

20 f7 14 15 : : ¢.9 tohoto katalogu. Vnitfni promér je netole-

22 i 16 - : : rovany rovnéz jako nefunkéni plocha - roz-

o i 1 8 1° 2 mé&rovd tolerance vnitfniho proméru zalezi

2 i 0 na druhu pouZitého polotovaru - trubky - viz

39 7 B 2 strana tohoto katalogu ¢.26 - 28.

32 f7 20 24

35 7 20 25 3 } Rozmérova rada ty¢i dutych se specialni tloustkou stény

40 7 20 25 30 : Vnéjsi prumér | Tolerance vnéj$i- | Vnitini promér mm

mm ho proméru

45 f7 25 30 85 50 & 25

50 7 30 35 40 55 & 20

55 f7 35 40 45 60 & 30

60 f7 40 45 50 65 & 30

63 7 43 48 53 70 7 40

65 7 45 50 55 75 7 35

70 7 50 55 60 80 7 40

80 7 60 65 70 - 85 &7 45

85 7 65 70 75 - %0 7 50

90 7 70 75 80 - 95 7 50

100 7 80 85 90 - 100 7 60

120 7 100 105 110

125 7 105 110 115

130 7 100 110 115

140 7 110 15 120 125

150 7 120 125 130

160 7 120 130 135 140

170 t7 130 140 150

180 i7 140 150 160

190 7 150 160 170

200 f7 160 170 180

V zeleném poli tuéné vyznagené rozméry a materidlové varianty vedeme b&zné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozaddni

za3leme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle roziifuje, pokud zde nenajdete Va3e rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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[ VEEOBECNE INFORMACE, POKYNY ydraul

1. Déleni materiald

trubky a tyce, véetné ty&i povrchové kalenych, délime na délky dle Vasich pozadavkd. Z divodu
nasi technologie déleni materiéli pfidavéme ke kazdé Vami objednané délce pfidavek. Hodnota
pfidavku zdvisi na daném proméru materidlu. V kazdém pfipadé Vém G¢tujeme pouze Vami
objednanou délku materidlu. Pfi déleni trubek od vnitiniho proméru D=200 H8 mize dojit v
mist& fezu, z dOvodu vnitfniho pnuti materidly, k deformacim. V téchto pfipadech nejsme schopni
garantovat toleranci H8 a ovalitu do 50mm od mista fezu.

2. Baleni

kazdé ty¢ je jedté pred expedici zabalena do specidlniho obalu (bublinkova folie, pryzové
prolozka, apod.), abychom co nejvice sniZili riziko jejiho poskozeni pfi prepravé.

kazdé presnd trubka je zaslepena zatkami, aby nedoslo k poskozeni vnitiniho priméru a k vniknuti
nedistot. Na zdatky lepime stitky s upozorn&nim proti napichnuti vidlicemi vysokozdviZného voziku
(doslo by k neopravitelnému poskozeni pfesného vnitiniho prioméru trubky).

vét§i mnozstvi nafezaného materidlu ukldddme do kovovych beden, popiipadé na dievénou
paletu, ato dle dohody se zdkaznikem. Tyto bedny a palety jsou vratné obaly, které pozadujeme
vrétit. Pokud tak neuéinite, budou Vam vyictovény za pfedem dohodnutou cenu.

3. Preprava
Vémi objednany materiél je vZdy pfipraven k expedici v nasem skladé hutniho materiélu ve Slopném.
Zbozi si miZete vyzvednout osobné nebo Vam miZeme zajistit ndsledujici prepravu:

vefejnym prepravcem. Je to nejvice vyuzivany zpUsob zasildni zboZi na Vémi uréené
misto. Maximdlni délka pro pfepravu je 4m. Termin dodéni je do 24 hodin a do 5+ pracovnich
dn0 od expedice. Nasi smluvni dopravci jsou vZdy fddné pouceni jak naklddat a manipulovat
s timto druhem materidld. Pokud Vém materiél doveze vefejny prepravce a tento bude zjevné
poskozen - tuto zdsilku nepiebireijte!

firemni autodopravou. V pfipadg, Ze pozadujete dodat materidl v délkach presahuijici 4m,
popfipadé velkého objemu & hmotnosti anebo chcete mit zajisténou 100% jistotu, Ze Vdm zboZi
dojde v poradku, nabizime dovoz nasim firemnim autem. (cena a termin dopravy po dohodé
s nasim obchodnim oddélenim)

4, Skladovani

chromované ty&e a trubky skladujte na suchém misté.

uvédomte si moZnost koroze, vlhké nebo zne&isténé ovzdusi je korozivni.

kdykoliv je to mozné, pouzivejte ke sloZeni & naloZeni tyéi a trubek mostovy jefdb, pokud
pouZijete vysokozdvizny vozik, pfesvédcte se, Ze vidlice jsou chrdnény pryzi, plastem &i dfevem.
piimy kontakt s podlahou je nevhodny, ty&e a trubky vZdy podlozte pryzi, plastem & dievénymi
hranoly.

5. Dokumenty
Ke kazdé doddvce priklddédme ndsledujici dokumenty:

dodaci list
prodejni doklad (faktura apod.)
inspekéni certifikdt EN 10204 3.1 (na vyzadani)

6. Reklamace
Pfipadnd reklamace se vztahuje na:

doddvku materidly, kterd je v rozporu s Vasi objedndavkou.
vadny materidl, ktery nebyl z Vasi strany Zddnym zpdsobem obroben &i pouZit.
Pokud obijevite vadu pfed Vasim obrdbénim & pouZitim, obratem nds prosim kontaktujte
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