[IPRESNE TRUBKY PRO HYDRAULICKE VALCE ydraul

Uvod

Pfesnd honovand &i vdaleckovand trubka tvofi zékladni nepohyblivou &ast pfimo&arého hydromo-
toru. Spole¢né s tésnicimi prvky pistu slouzi k udrZeni tlakové energie v prostorech plného pistu a
mezikruZi pfi statickém & dynamickém provozu. Z tohoto divodu jsou kladeny vysoké kvalitativni
pozadavky co se jakosti materidlu a vyrobni pfesnosti trubek tykd.

Na nadem skladé je k dispozici cca 200t presnych véle¢kovanych trubek od priméru 25 H8 az
do 250 H8.
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HYDRAULICKE MECHANISMY

Technologie opracovani vnitiniho proméru

Pro koneénou Gpravu vnitiniho priméru ocelovych trubek pro hydraulické a pneumatické vdlce
jsou v soulasné dobé pouZivany dvé technologie - tradiéni honovdni a kombinované obrébéni
s véleckovénim. Druhy zpUsob je z divodu vy33i produktivity a lepsi kvality povrchu pouZivdn vice.
Vlastnosti povrchu nezdvisi na pouZitém materidly, jimZ jsou bezedvé &i svafované trubky tazené za
studena nebo trubky valcované za tepla.

Valeckovani

Véleckovani povrchu je metoda dokoncovéni povrchu, pfi které nedochdzi k Gbéru materidlu ve formé
fisek ale pouze k pfetvareni povrchové vrstvy materidlu. V porovndni s honovdnim nedosdhneme
takové presnosti geometrie obrobku, ale z pohledu kvality povrchu opracované plochy jsme ve
vyhodé. Docilime povrch bez spirélovych ryh s drsnosti povrchu v hodnoté Ra 0,2 pm. Tyto hodnoty
zajidtuji zcela uréité vyssi Zivotnost tésnéni pfi pouZiti trubky pro hydraulicky vdlec. A v neposledni
fadé technologii valeckovanim zhutnime opracovany povrch trubky, jeZ je rovnéz pfinosem v
otéruvzdornosti.

Honovani

Honovani je dokon&ovaci technologie, jenZ md za cil zajistit dokonalou jakost povrchu, v nasem
piipadé findlni opracovani vnitfniho priméru trubky. Vyhodou tohoto klasického zpsobu je dosazeni
vysoké geometrické presnosti tvaru s minimdlni kuZelovitosti a vinitosti plochy. Nevyhodou viak
z0stavé velké mnozZstvi stop po brusném ndstroji - brusnych ryh. Ty maji za ndsledek v porovnani
s povrchem véle&kovanym vétsi opotiebeni - mensi Zivotnost t&snéni. Z pohledu dosaZené jakosti
povrchu je dosazeno ve standardu Ra 0,4 pm.

vdleckovany povrch honovany povrch

Priméry od 20 do 200 mm jsou dokon&ovény Velké proméry od 201 do 600 mm ve standard-

metodou vdleckovdanim ve standardni ni rozmérové fadé

rozmérové fads. nebo atypické rozméry od 20 do 600 mm jsou

honovén
Drsnost povrchu je Ra < 0,2 pm. 4

Drsnost povrchu je Ra < 0,4 pm
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IFRESNETRUBKY PRO HYDRAULICGKE VAL ydlraull

Charakteristika materialo

Polotovarem k vyrobé trubek pro hydraulické vdlce jsou obecné konstrukéni trubky - viz strana
¢.26 az 28 katalogu. Nejb&znéjsi provedeni jsou ndsleduijici:

1.Trubky bezesvé , tazené za studena presné dle DIN2391 (EN10305-1)

Material ST52.3 BK+S (E355SR) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikatd tfida
oceli, svafitelnost zaruéend. Trubky v tomto provedeni drzime trvale skladem ve velmi Sirokém
sortimentu. Jsou nejb&znéjsi a nejvice pouZivané.

2.Trubky bezesvé , valcované za tepla dle DIN2448 (EN10210)

Material ST52.0 (E355) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikatd tida oceli,
svafitelnost zaruéend. Je pouZivdan u atypickych rozmérd, popfipadé pro trubky se silnou
tloudfkou stény nebo pro trubky, které jsou mimo zdkladni vyrobni fadu hydraulickych trubek.
Nevedeme bézné skladem. Na vyZzdddni Vam zasleme aktudlIni cenovou a terminovou nabidku.

3.Trubky svarované , dle DIN2393 (EN10305-2)

Material ST52.3 BK+S (E355SR) - dle CSN podobny oceli 11523, nizkouhlikaté tiida ocel,
svafitelnost zaru€end. Rozmérovd vyrobni fada zadind na vnitfnim proméru 40mm a konéi na
125mm s maximélni tloustkou stény 10mm. Trubky nevedeme bézné skladem. Na vyZzaddni Vam
zasleme aktudlni cenovou a terminovou nabidku.

Chemické slozeni

Trida oceli C % Mn % Si % P % S %
ST52.3 BK+S max.0,22 max.1,60 max.0,55 | max.0,025 | max.0,025
ST52.0 max.0,20 max.1,50 max.0,55 max.0,05 max.0,05

Mechanické vlastnosti

Trida oceli Mez pevnosti Rm Mez kluzu Rp0,2 A5 %
ST52.3 BK+S min.590 N/mm?2 min.450 N/mm?2 min.12
ST52.0 min.500 N/mm?2 min.355 N/mm2 min.21




[ PRESNE TRUBKY PRO HYDRAULICKE VALCE

ydraul

Technické podminky
Typ provedeni trubek
Technické podmink $vé
i Ll Trubka bezesva, VZ::I::nZe::s;: I’a Trubka svafovana
presnd DIN2391 IN2448 P dle DIN2393

trida oceli ST52.3 BK+S ST52.0 ST52.3 BK+S
typ obrobeni vnitfniho proméru vdle&kovani honovéni honovéni
tol:eruvnce obrobeného vnitfniho H8 H8,/HO H8/H10
proméru
drfrIOft Ra max obrobeného 0,20 pm 0,4 pm 0,4 pm
vnitfniho pruméru
tolerance vnéjsiho proméru dle DIN 2391 dle DIN 2448 dle DIN 2393
prlomovst obrobeného vnitifniho 1,/1000mm 0,5/1000mm 1/1000mm
proméru
excentricita +7,5% tloustky stény | £12,5% tloudtky stény | +7,5% tloustky stény
tvrdost povrchu obrobenéhe | 55,401y 180240 HV 180-240HV
vnitrniho povrchu
vyrobni délky 6-9m 6-9m 6-9m

Pfiklad objednéni:

Typ provedeni trubek - vnéjsi prdmér D(mm) / vnitini primér d(mm) pFislusné tolerance / délka

mm / pocet ks
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HYDRAULICKE MECHANISMY

KE VALCE

Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

Rozmérova a materidlova fada presnych trubek
Vhnitini Vnéjsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - tazena Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
véaleckovany honovany wvnitinim promérem
20 40 10 7,40 .
25 35 5 3,70 o
30 40 5 4,32 °
30 42 6 533 .
30 45 7,5 6,94 .
32 42 5 4,56 °
32 45 6,5 6,27 o
35 a5 5 4,93 o
35 50 7,5 7,86 o
40 50 5 5,55 ° .
40 52 6 6,80 o .
40 55 7,5 8,78 o .
40 60 10 12,33 °
40 70 15 20,34 .
45 55 5 6,16 o .
45 60 7,5 9,71 o .
45 65 10 13,56 °
47 60 6,5 8,57 .
50 60 5 6,78 ° .
50 62 6 8,28 ° .
50 65 7,5 10,63 o .
50 70 10 14,79 o
50 88,9 19,45 33,30 .
50,8 60,3 4,75 6,52 .
50,8 65 71 10,13 .
55 65 5 7,39 o .
55 70 7,5 11,55 o .
55 75 10 16,03 o
60 70 5 8,01 o .
60 72 6 9,76 ° .
60 75 7,5 12,48 o .
60 80 10 17,25 o
60 90 15 27,73 .
60 95 17,5 33,43 .
60 101,6 20,8 41,43 .
63 73 5 8,38 o .
63 75 6 10,20 o .
63 78 7,5 13,03 o .
63 83 10 17,99 o .
63 88 12,5 23,26 .
63 88,9 12,95 24,24 .
63,5 75 575 9,81 .
63,5 76,2 6,35 10,93 .
65 75 5 8,63 ° .
65 80 7,5 13,40 ° .
65 85 10 18,50 o .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

CKE VALCE Hvdrauli®

Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vhitini Vnéjsi pro- Tloustka H Provedeni - tazend Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promeér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva val aza svar: a, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitfni promér presnym tolerovanym
valeckovany honovany vnitfnim promérem
70 80 5 9,24 o .
70 82 6 11,24 ° .
70 85 7,5 14,33 o .
70 90 10 19,72 ° .
70 95 12,5 25,42 o
70 100 15 31,43 .
75 90 7,5 15,25 o .
75 95 10 20,96 o .
75 100 12,5 29,96 .
75 114,3 19,65 45,84 .
76,2 88,9 6,35 12,92 .
76,2 90 6,9 14,13 .
79,98 95 7,51 16,20 .
80 90 5 10,48 ° .
80 92 6 12,72 o .
80 95 7,5 16,18 o .
80 100 10 22,18 ° .
80 105 12,5 28,50 o
80 110 15 32,12 o
82,55 101,6 9,525 21,61 .
82,6 100 8,7 19,58 .
85 95 5 11,09 o .
85 100 7,5 17,10 o .
85 105 10 23,42 o .
85 110 12,5 30,04 o
85 15 15 36,97 °
90 100 5 11,71 o .
90 102 6 14,20 ° .
90 105 7,5 18,02 o .
90 110 10 24,65 o .
90 15 12,5 31,58 °
90 120 15 38,82 o
90 1397 24,85 70,35 .
95 105 5 12,32 o .
95 110 7,5 18,95 o .
95 120 12,5 33,12 °
100 110 5 12,94 ° .
100 15 7,5 18,97 ° .
100 120 10 27,1 ° .
100 125 12,5 34,66 o
100 130 15 42,52 °
100 133 16,5 47,38 .
100 140 20 59,16 o
100 150 25 77,03 .
101,6 114,3 6,35 16,90 .
101,6 120,65 9,525 26,09 .
105 120 7,5 20,80 ° .
105 125 10 28,35 o .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

E VALCE

Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vhitini Vnéjsi pro- Tloustka H Provedeni - tazend Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promeér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva val aza svar: a, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitfni promér presnym tolerovanym
valeckovany honovany vnitinim promérem
105 130 12,5 36,20 o
105 135 15 44,37 o
110 120 5 14,17 o .
110 125 7,5 21,72 o .
110 130 10 29,58 o
110 135 12,5 37,74 o
110 140 15 46,22 o
10 150 20 64,09 .
110 159 24,5 81,22 .
115 130 7,5 22,65 o .
115 135 10 30,81 o .
115 140 12,5 39,28 °
15 145 15 48,07 .
15 168,3 26,65 92,70 .
15 171 28 98,69 .
15 177,8 31,4 113,31 .
120 135 7,5 23,57 .
120 140 10 32,04 ° .
120 145 12,5 40,82 °
120 150 15 49,91 .
120 170 25 89,35 .
120 177,8 28,9 106,07 .
120 193,7 36,85 142,47 .
125 135 5 16,02 .
125 140 7,5 24,49 ] .
125 145 10 33,27 o .
125 150 12,5 42,36 °
125 152,4 13,7 46,84 .
125 155 15 51,76 .
125 160 17,5 61,47 d
125 170 22,5 81,80 .
125 177.,8 26,4 98,52 .
127 135 4 12,92 .
127 146 9.5 31,96 .
127 152,4 12,7 43,73 .
127 159 16 56,40 .
130 150 10 34,51 o
130 160 15 53,61 .
130 177,8 23,9 90,66 .
135 150 7.5 26,34 .
135 160 12,5 45,44 .
140 160 10 36,97 °
140 165 12,5 46,99 .
140 170 15 57,31 .
140 180 20 78,88 o
140 193,7 26,85 110,43 .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

E VALCE

Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vhitini Vnéjsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezesva presna, bezesva valcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
véaleckovany honovany vnitfnim promérem
140 219,1 39,55 175,04 .
145 170 12,5 48,53 .
145 177,8 16,4 65,24 .
145 193,7 24,35 101,64 .
150 170 10 39,44 .
150 175 12,5 50,07 .
150 180 15 61,00 o
150 193,7 21,85 92,56 .
150 219,1 34,55 157,17 .
152,4 177.8 12,7 51,68 .
152,4 180 13,8 56,53 .
152,4 183,2 15,4 63,70 .
160 180 10 41,90 o
160 185 12,5 53,15 .
160 190 15 64,70 o
160 200 20 88,73 °
160 205 22,5 101,21 .
160 2191 29,55 138,06 .
160 244,5 42,25 210,63 .
165 267 51 271,53 .
170 190 10 44,37 .
170 200 15 68,40 o
170 229 29,5 145,07 .
175 200 12,5 57,77 .
177,8 203,2 12,7 59,63 .
180 200 10 46,83 .
180 210 15 72,10 o
180 220 20 98,60 o
180 244,5 32,25 168,72 .
180 267 43,5 239,64 .
180 279 49,5 280,02 .
185 212 13,5 66,05 .
185 212 13,5 66,05 .
190 220 15 75,80 .
190 229 19,5 100,70 .
190 230 20 103,53 .
190 273 41,5 236,81 .
194 229 17,5 91,23 .
200 220 10 51,76 o
200 230 15 79,49 o
200 240 20 108,46 .
200 244,5 22,25 121,89 .
200 245 22,5 123,39 o
200 254 27 151,07 .
200 273 36,5 212,78 o
200 330 65 424,58 .
200 355,6 77,8 532,73 .
203,2 215 59 30,41 .
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Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

HYDRAULICKE MECHANISMY

VALCE

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vnitini Vnéjsi pro- Tloustka Hmotnost Provedeni - Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezedva presng, bezesva vélcovana za svafovand, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitini promér presnym tolerovanym
véaleckovany honovany vnitfnim promérem
203,2 2445 20,65 113,94 .
203,8 244,5 20,35 112,44 .
210 244,5 17,25 96,63 .
210 254 22 125,81 .
210 298,5 44,25 277,32 .
215 244,5 14,75 83,53 .
216 298 41 259,73 .
220 250 15 86,88 .
220 254 17 99,31 .
220 273 26,5 161,01 o
220 298,5 39,25 250,82 .
220 330 55 372,82 .
220 343 61,5 426,73 .
225 267 21 127,34 .
230 273 21,5 133,28 .
230 298,5 34,25 223,09 .
240 273 16,5 104,32 .
240 298,5 29,25 194,12 .
240 323,9 41,95 291,54 .
240 330 45 316,12 .
250 280 15 97,98 o
250 298,5 24,25 16,93 .
250 300 25 162,09 o
250 305 27,5 188,10 .
250 310 30 207,05 .
250 3239 36,95 261,35 .
250 343 46,5 339,84 .
250 355,6 52,8 394,08 .
250 394 72 571,46 .
254 273 9.5 61,70 .
260 300 20 138,03 .
260 305 22,5 156,68 .
260 318 29 206,58 .
260 343 41,5 308,41 .
270 368 49 385,29 .
270 381 55,5 440,60 .
280 305 12,5 90,12 .
280 3239 21,95 163,37 .
280 343 31,5 241,86 .
280 355,6 37,8 296,10 .
280 360 40 615,51 .
280 368 44 351,40 .
280 394 57 473,48 .
290 323,9 16,95 128,24 .
290 3556 32,8 260,98 .
300 330 15 116,47 .
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HYDRAULICKE MECHANISMY

VALCE

Vyrobni program trubek pro hydraulické valce

Rozmérova a materidglova fada presnych trubek
Vnit¥ni Vnéjsi pro- Tloustka H Provedeni - tazend Provedeni - trubka Provedeni - trubka
promér tole- mér mm stény mm Kg/m trubka bezeiva presné, bezesva va aza svar: a, material
rance H8 material ST52 BK+S tepla, material ST52 ST52 BK+S DIN2393, s
DIN2391, vnitini promér | DIN2448, vnitfni promér presnym tolerovanym

valeckovany honovany vnitinim promérem
300 355,6 27,8 224,62 .
300 368 34 279,91 .
300 380 40 335,23 .
300 394 47 402,00 .
300 406,4 532 463,16 .
310 343 16,5 132,79 .
310 380 35 297,64 .
310 394 42 364,41 .
320 384 32 277,65 .
320 394 37 325,59 .
320 406,4 43,2 386,75 .
320 508 94 959,24 .
330 368 19 163,45 .
340 419 39,5 369,49 .
340 457 58,5 574,62 .
340 508 84 877,90 .
350 400 25 231,08 .
350 406,4 28,2 262,89 .
350 419 34,5 326,98 .
350 445 47,5 465,40 .
355 406,4 257 241,17 .
360 457 48,5 488,35 .
360 470 55 562,61 .
360 508 74 791,63 .
375 491 58 619,03 .
400 457 28,5 301,02 .
400 508 54 604,29 .
400 550 75 878,12 .
400 610 105 1307,01 .
420 470 25 274,22 .
420 521 50,5 585,67 .
436 508 36 418,84 .
450 470 10 113,39 .
450 558,8 54,4 676,35 .
470 610 70 931,73 .
480 660 90 1264,49 .
500 584 42 561,11 .
500 610 55 752,41 .
500 660 80 1143,71 .

V zeleném poli tu&né vyznagené rozméry a materidlové varianty vedeme b&zné skladem. Na ostatni rozméry a varianty na pozadani
zasleme nasi aktudlni nabidku. N3 sortiment se neustdle rozsifuje, pokud zde nenajdete Vase rozméry, prosim, kontaktujte nds.
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[ VEEOBECNE INFORMACE, POKYNY ydraul

1. Déleni materiald

trubky a tyce, véetné ty&i povrchové kalenych, délime na délky dle Vasich pozadavkd. Z divodu
nasi technologie déleni materiéli pfidavéme ke kazdé Vami objednané délce pfidavek. Hodnota
pfidavku zdvisi na daném proméru materidlu. V kazdém pfipadé Vém G¢tujeme pouze Vami
objednanou délku materidlu. Pfi déleni trubek od vnitiniho proméru D=200 H8 mize dojit v
mist& fezu, z dOvodu vnitfniho pnuti materidly, k deformacim. V téchto pfipadech nejsme schopni
garantovat toleranci H8 a ovalitu do 50mm od mista fezu.

2. Baleni

kazdé ty¢ je jedté pred expedici zabalena do specidlniho obalu (bublinkova folie, pryzové
prolozka, apod.), abychom co nejvice sniZili riziko jejiho poskozeni pfi prepravé.

kazdé presnd trubka je zaslepena zatkami, aby nedoslo k poskozeni vnitiniho priméru a k vniknuti
nedistot. Na zdatky lepime stitky s upozorn&nim proti napichnuti vidlicemi vysokozdviZného voziku
(doslo by k neopravitelnému poskozeni pfesného vnitiniho prioméru trubky).

vét§i mnozstvi nafezaného materidlu ukldddme do kovovych beden, popiipadé na dievénou
paletu, ato dle dohody se zdkaznikem. Tyto bedny a palety jsou vratné obaly, které pozadujeme
vrétit. Pokud tak neuéinite, budou Vam vyictovény za pfedem dohodnutou cenu.

3. Preprava
Vémi objednany materiél je vZdy pfipraven k expedici v nasem skladé hutniho materiélu ve Slopném.
Zbozi si miZete vyzvednout osobné nebo Vam miZeme zajistit ndsledujici prepravu:

vefejnym prepravcem. Je to nejvice vyuzivany zpUsob zasildni zboZi na Vémi uréené
misto. Maximdlni délka pro pfepravu je 4m. Termin dodéni je do 24 hodin a do 5+ pracovnich
dn0 od expedice. Nasi smluvni dopravci jsou vZdy fddné pouceni jak naklddat a manipulovat
s timto druhem materidld. Pokud Vém materiél doveze vefejny prepravce a tento bude zjevné
poskozen - tuto zdsilku nepiebireijte!

firemni autodopravou. V pfipadg, Ze pozadujete dodat materidl v délkach presahuijici 4m,
popfipadé velkého objemu & hmotnosti anebo chcete mit zajisténou 100% jistotu, Ze Vdm zboZi
dojde v poradku, nabizime dovoz nasim firemnim autem. (cena a termin dopravy po dohodé
s nasim obchodnim oddélenim)

4, Skladovani

chromované ty&e a trubky skladujte na suchém misté.

uvédomte si moZnost koroze, vlhké nebo zne&isténé ovzdusi je korozivni.

kdykoliv je to mozné, pouzivejte ke sloZeni & naloZeni tyéi a trubek mostovy jefdb, pokud
pouZijete vysokozdvizny vozik, pfesvédcte se, Ze vidlice jsou chrdnény pryzi, plastem &i dfevem.
piimy kontakt s podlahou je nevhodny, ty&e a trubky vZdy podlozte pryzi, plastem & dievénymi
hranoly.

5. Dokumenty
Ke kazdé doddvce priklddédme ndsledujici dokumenty:

dodaci list
prodejni doklad (faktura apod.)
inspekéni certifikdt EN 10204 3.1 (na vyzadani)

6. Reklamace
Pfipadnd reklamace se vztahuje na:

doddvku materidly, kterd je v rozporu s Vasi objedndavkou.
vadny materidl, ktery nebyl z Vasi strany Zddnym zpdsobem obroben &i pouZit.
Pokud obijevite vadu pfed Vasim obrdbénim & pouZitim, obratem nds prosim kontaktujte
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